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1. Santrauka

Tobuléjant PE medziagoms, PE vamzdynai vis placiau naudojami dujotiekiy ir vandentiekiy
sistemose, nuoteky jrenginiuose, chemijos pramongje, kalnakasyboje ir t.t.
Gamintojas daugiau nei de$imt mety tobulina plastikiniy vamzdZiy sandiirinio suvirinimo aparata,
kuris tinka PE, PP ir PVDF medziagoms. Aparatas atitinka techninius reikalavimus pagal
1ISO12176-1.
Sis  vadovas skirtas UOC315 plastikiniy vamzdziy sandirinio suvirinimo aparatui.
Rekomenduojame pries pradedant darba su aparatu §j vadova atidziai perskaityti ir laikytis saugos
ir techninés priezitiros taisykliy.

2. Specialus apraSymas
Prie§ pradédami darba su aparatu, visi turéty atidziai perskaityti §j apra§ymg ir jo laikytis, kad
operatorius ir kiti i§likty saugs.
2.1 Aparatas naudojamas vamzdziams, pagamintiems i§ PE, PP, PVDF, suvirinti. Jo negalima
naudoti apraS§yme nepaminétoms medziagoms virinti, Kitaip aparatas gali sugesti ar jvykti
nelaimingas atsitikimas.
2.2 Nenaudokite aparato potencialiai sprogioje aplinkoje.
2.3 Aparatg turéty naudoti atsakingi, kvalifikuoti ir apmokyti darbuotojai. ‘
2.4 Aparatas turéty biiti naudojamas sausoje vietoje. Naudojant lyjant
lietui ar ant Slapios Zemés, reikia imtis atsargumo priemoniy.
2.5 Aparatas maitinamas 220V=+10%, 50 Hz. Jei naudojamas ~ :
prailgintuvas, jo laidininkas turi biiti pakankamo skerspjtivio,
priklausomai nuo ilgio.

2.6 Prie§ pradédami naudoti aparatg, uzpildykite ji hidrauline alyva. Isitikinkite, kad hidraulinés
alyvos kiekis yra pakankamas darbui — lygis turi baiti 2/3 bakelio. Metalinj alyvos bakelio dangtelj
pakeiskite raudony plastikiniu dangteliu su alsuokliu, kad nepadidéty slégis.



3. Sauga
3.1 Saugos Zenklai
Prie aparato pritvirtinti tokie zenklai:
Karsta! Laikykités atokiau nuo daliy su §iuo Zenklu, kadangi jos yra labai
karstos!

Pavojinga, elektros smiigis -
Dalimis pazymétomis $iuo zenklu gali nutekéti elektros srové. Bukite atsargiis A.
dirbdami. BECTRIC SHOCK

DANGER
Nesiartinti! Judancios dalys gali suZeisti. Pirstus, pédas, rankas, kojas ir
galva, laikykite atokiau nuo sutrupinimo zonos tarp judanciy staly. %

Démesio, galite susiZaloti ranka. \ /
[ 8

Démesio, didelis svoris.

3.2 Saugos priemonés
Dirbdami su aparatu ir jj gabendami laikykités $ioje instrukcijoje aprasyty saugos taisykliy.
3.2.1 Naudojimo pastabos
Operatorius turi buti atsakingas ir apmokytas darbuotojas.
Kasmet atlikite iSsamig aparato apziiirg ir patikra, kad jis islikty saugus ir patikimas. NeSvari ir
uzkrauta darbo vieta ne tik pablogins darbo efektyvuma, bet ir padidins nelaimingy jvykiy
tikimybe, todél svarbu darbo vietg palaikyti Svarig ir be jokiy kliti¢iy.
3.2.2 Maitinimas
Elektros paskirstymo dézuté turéty turéti jZeminimo kontiirg pagal atitinkamg elektros standartg.
Visi saugos jtaisai yra pazyméti lengvai suprantamais ZodZiais ar Zenklais.
IZeminimas: visoje aikSteléje turi biiti naudojamas tas pats jzeminimo laidininkas, jZeminimo
sistemg turi jrengti ir iSbandyti specialistai.
3.2.3 Aparato prijungimas prie maitinimo
Aparatg prie maitinimo Saltinio jungiantis kabelis turi biiti atsparus mechaniniams pazeidimams ir
cheminei korozijai. Jei naudojamas prailgintuvas, jo laidininkas turi buti pakankamo skerspjiivio,
priklausomai nuo ilgio.
3.2.4 Elektros jrangos sandéliavimas

Siekiant kiek jmanoma sumazinti pavojus, visa jranga turi biti naudojama ir sandéliuojama
tokiu budu:

S vengti naudoti laikinus laidus, kurie neatitinka standarto

S neliesti daliy, kuriomis teka elektra

S draudziama tempti kabelj, siekiant jj atjungti



S draudziama kabelius naudoti kélimui
2 nestatyti sunkiy ar astriy objekty ant kabeliy ir stebéti, kad kabelio temperatiira nevir§yty
ribinés (70°C)
¢nedirbti drégnoje aplinkoje. Zitiréti, kad pirtinés ir batai biity sausi.
netaskyti ant aparato skys¢iy.
3.2.5 Periodiskai tikrinti aparato izoliacijos biikle
skkabeliy izoliacija reikia ypa¢ atidZiai tikrinti i$¢jimo vietose
“<neeksploatuoti aparato ekstremaliomis salygomis
s<bent karta per savaite patikrinti, ar gerai veikia nuotékio relé
Skvalifikuotas darbuotojas turi patikrinti aparato jZeminima.
3.2.6 Kruopsc¢iai valyti ir tikrinti aparatg
S nenaudoti medziagy (pvz., abrazyviy medziagy, tirpikliy), kurios lengvai pazeidzia izoliacijg
aparato valymo metu
Sbaigus darbg i§jungti maitinima
S prie§ pradédami dirbti su aparatu, patikrinkite, ar jis néra pazeistas.
Jei laikysites to, kas ¢ia prie$ tai aprasyta, busite saugis.
3.2.7 Paleidimas
Prie§ jjungdami maitinima, jsitikinkite, ar aparato jungiklis yra uzdarytas.
3.2.8 Daliy uzfiksavimas
Isitikinkite, ar vamzdziai yra tinkamai uZfiksuoti. UZtikrinkite, kad jie galéty gerai judéti ir
nenuslysty Zemyn.
3.2.9 Darbas pavojingoje aplinkoje
Dirbant griovyje, reikia patikrinti, ar yra zemes ar akmenis nuo nuslinkimo ant aparato
saugantis barjeras, taip pat patikrinti, ar vamzdyje néra vandens ar kity skysCiy, kitaip
operatorius gali gauti elektros smiigj.
Keliant aparatg j griovj, reikia naudoti tinkamos keliamosios galios keltuva, o Zmonéms
draudziama stovéti po keltuvu.
3.2.10 Nenaudoti aparato aplinkoje, kur yra daug dazy, dujy, diimy, riebaly, kitaip gali buti
paZzeistos akys ir kvépavimo takai.
3.2.11 Nelaikyti aparato ne$varioje vietoje.
3.2.12 Personalo darbo sauga darbo metu
Nusiimti papuoSalus ir Ziedus, nevilkéti laisvais drabuZiais, batai turi buti be raisteliy, jei
jmanoma, neturéti ilgos barzdos ar ilgy plauky, kurie gali pakliiiti | aparats.
Toliau apraSytos darbo taisyklés.



---Miivéti apsaugines pirstines

---Avéti apsauginius batus

--Vilkéti darbo drabuziais

---UZzsidéti apsauginius akinius

@O20Q

---Naudoti ausy apsauga
3.2.14 Neapmokytiems asmenims neleidziama dirbti su §iuo aparatu.

3.3.  Galimi pavojai

3.3.1 Sandiirinio suvirinimo aparatg valdo hidraulinis blokas:
Sj aparatg gali valdyti tik specialistas ar kiti leidima darbui turintys asmenys, kitaip gali jvykti
nelaimingas jvykis.

3.3.2 Kaitinimo ploksté
Jos temperatura gali pakilti iki 270°C, todél reikia atkreipti démes; j $iuo dalykus:

—————— reikia miivéti apsaugines pirstines @
——————— niekada neliesti kaitinimo plokstés pavirSiaus. h

3.3.3 Pjovimo jrankis
Prie$ droZiant vamzdZius, jy galus reikia nuvalyti, butinai reikia paSalinti smélj ar kitg purva. Tai

leis pailginti pjovimo briaunos tarnavimo laikg ir apsaugos zmones nuo lekianéiy atplaiSy.

3.3.4 Pagrindinis rémas:

Isitikinkite, kad vamzdziai ar fitingai yra teisingai jtvirtinti siekiant tikslaus sujungimo. Jungdamas
vamzdzius operatorius turi iSlaikyti tam tikrg atstumg iki aparato savo saugumui uztikrinti.

Prie§ gabenima reikia jsitikinti, ar gerai uzfiksuotos apkabos ir nenugrius gabenimo metu.

Laikytis ant aparato pritvirtinty saugos Zenkly reikalavimy.



4. Darbo diapazonas ir techniniai parametrai

Tipas UOC315
Medziagos PE, PP, PVDF
Maks. skersmuo 315 mm
Aplinkos temp. —5~45°C
Maitinimas ~220V+10 %
Daznis 50 Hz
Bendra srove 27A
Bendra galia 4,95 kW
Iskaitant: kaitinimo plokste 3,1 kW
pjovimo jrankio variklj 1,1 kw
hidraulinio bloko variklj 0,75 kW
Dielektriné varza >1IMQ
Maks. slégis 6 MPa
Bendras cilindry skerspjiivis 20cm?
Alyvos bakelio tiiris 3l
Hidrauliné alyva 40~50 (kinetinis klampis) mm?%s,40°
TriukSmas 80~85 dB
Maks. kaitinimo plokstés temperatiira 270°C
Kaitinimo plokstés pavirSiaus temperatiiry skirtumas +5°C
Pagrindinis rémas Dydis, mm 1010x600x590
Svoris, kg 93
Hidraulinis blokas Dydis, mm 640x430%x440
Svoris, kg 56
Pjovimo jrankis Dydis, mm 560x400x590
Svoris, kg 29
Kaitinimo ploksté Dydis, mm 660x60%x560
Svoris, kg 10.7
Atramos Dydis, mm 670%x260%x610
Svoris, kg 11.3
Bendras svoris, kg 200




5. ApraSymas

Aparatg sudaro pagrindinis rémas, hidraulinis blokas, kaitinimo ploksté, pjovimo jrankis ir atrama.

1 paveikslas

1. Hidraulinis blokas 2. Pagrindinis rémas 3. Pjovimo jrankis 4. Atrama 5. Kaitinimo ploksté

5.1 Pagrindinis rémas

2 paveikslas

1. Fiksuotos apkabos 2. Judancios apkabos 3. Apkaby sraigtas 4. Greitoji jungtis 5. Vietos
nustatymo ploksté

5.2 Hidraulinis blokas
5.2.1 Hidraulinis blokas

—_ ‘”'T_";ﬂ'. 3

_j- fC_%a= |
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3 paveikslas

1. Kryptinis voztuvas 2. Slégio reguliavimo voztuvas 3. Manometras
4. Atver¢iamas atbulinis voztuvas 5. Alyvos bakas 6. Maitinimo kabelis



5.2.2 Hidraulinio bloko valdymo pultas

4 paveikslas

1. Temperatiiros reguliatorius 2. Jzeminimas 3. Voltmetras 4. Manometras
5. Apsauginis dangtis 6. Laikmatis 7.T5 8.T2

5.2.3 Hidraulinio bloko lizdai

5 paveikslas

1. Pjovimo jrankio lizdas 2. Jra§ymo jtaiso lizdas 3. Kaitinimo plokstés lizdas



6. Naudojimo instrukcijos

6.1 Visa jranga turi biiti pastatyta ant stabilios ir sausos plokStumos.
6.2 Prie$ pradedant dirbti, reikia atkreipti démes; j tokius dalykus:
@ ar aparatas yra geros buklés
@ ar maitinimas atitinka sandiirinio suvirinimo aparato reikalavimus
@ ar maitinimo linija néra pazeista ar nusidévéjusi
@ ar visi prietaisai yra geros buklés
@ ar pjovimo jrankio aSmenys yra astriis

@ ar yra visos reikiamos dalys ir jrankiai

6.3 Prijungimas ir paruoSimas
6.3.1 Prijunkite pagrindinj réma prie hidraulinio bloko greitosiomis jungtimis.

Kabelio prijungimas prie elektros spintos  Kabelio prijungimas prie kaitinimo plokstés

6.3.3 Sumontuokite atitinkamus apkabas ant rémo, priklausomai nuo vamzdziy ar jy elementy
iSorinio skersmens.

6.3.4 Priklausomai nuo montavimo ir suvirinimo proceso reikalavimy, temperatiiros reguliatoriumi
nustatykite reikiamg temperattirg, o laikmaciu — laikg (Zr. Sio vadovo 7 skyriy).

6.4 Suvirinimo etapai

6.4.1 Vamzdziai

Prie§ pradédami virinti, pirmiausia patikrinkite, ar medziaga ir jos slégio klasé (SDR) yra tinkami.
Po to patikrinkite, ar ant vamzdziy ar jy elementy néra jbrézimy ar jskilimy. Jei jy gylis virSija 10%
sienelés storio, nupjaukite pazeistg dalj. Nuvalykite vamzdzio galo pavirS§iy Svaria Sluoste ir
jsitikinkite, kad jis biity Svarus.

6.4.2 Uzfiksavimas apkabomis

Vamzdzius fitingus jstatykite j rémo apkabas taip, kad abu virinami galai baty vienodo ilgio (kad
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nebiity jokio vamzdZzio pjovimo ar kaitinimo jtakos). I§ pagrindinio rémo issikiSantj vamzdj reikia
atremti taip, kad jo aSis sutapty su apkaby centrine asimi. Priverzkite apkaby sraigtus, jtvirtindami

vamzdzius ar jy elementus.

6.4.3 Slégio sureguliavimas

Iki galo atidarykite slégio reguliavimo voztuva, tvirtai uzfiksuokite atver¢iama atbulinj voztuva, po
to pirmyn pastumkite kryptinj voZtuva ir tuo tarpu sureguliuokite slégio reguliavimo voztuva, kol
pradés judéti cilindras. Siuo momentu sistemos slégis tampa lygus dinaminiam slégiui.

Iki galo atidarykite slégio reguliavimo voztuva, tvirtai uzfiksuokite atver¢iama atbulinj voZtuva, po
to pirmyn pastumkite kryptinj voztuva ir tuo tarpu sureguliuokite slégio reguliavimo voztuva, kol
sistemos slégis taps lygus dinaminio slégio ir sujungimo slégio sumai.

6.4.4 Pjovimas

Atitraukite vamzdziy ar fitingy galus pasuke atver¢iamg atbulinj voztuva iki galo prie§ laikrodzio
rodykle. Nustatykite pjovimo jrankj tarp vamzdziy ar fitingy galy ir jjunkite. Suglauskite vamzdziy
ar fitingy galus regulivodami kryptinj voztuva ir tuo pat metu létai sukdami atverciama atbulinj
voztuva pagal laikrodzio rodykle, kol abejose pusése pasirodys nuolat iSlendancios drozlés.
Pasukite atverciama voztuva pries laikrodzio rodykle iSleisdami slégj, palauke akimirkg atidarykite
réma, i§junkite pjovimo jrankj ir jj nuimkite.

Suglauskite vamzdziy ar fitingy galus ir patikrinkite jy lyguma. DidZiausias nuokrypis neturi
virSyti 10% sienelés storio. Jj galima pareguliuoti atlaisvinant ar priverziant apkaby sraigtus.
Tarpas tarp abiejy vamzdZziy galy neturi virSyti 10% sienelés storio; priesingu atveju, vamzdzius ar
fitingus reikia dar karta nupjauti.

Démesio: droZliy storis turi bti 0,2~0,5 mm — ji galima pareguliuoti reguliuojant pjovimo jrankio
aSmeny aukstj.

6.4.5 Kaitinimas

Nuvalykite dulkes nuo kaitinimo plokstés pavirSiaus (démesio: nepazeiskite PTFE sluoksnio ant
kaitinimo plokstés pavirSiaus) ir jsitikinkite, ar temperatiira pasieké reikiama reikSmg.

Kai kaitinimo plokstés temperatiira pasiekia reikiama reikSme, jstatykite ja tarp vamzdziy galy.
Suglauskite vamzdziy ar fitingy galus kryptiniu voztuvu ir pakelkite slégj iki nurodytos reik§més
sukdami slégio reguliavimo voZztuva, kol sitilé pasiekia reikiama aukstj.

Pasukite atver¢iamg atbulinj voZtuvg prie$ laikrodzio rodykle slégiui sumazinti (ne daugiau nei
dinaminis slégis) ir pasukite atver¢iama atbulinj voztuva iki galo pagal laikrodzio rodykle.
Nuspauskite mygtuka ,,T,”, pradedamas skaiCiuoti iSlaikymo laikas iki nulio kas sekundg¢ ir jam
pasibaigus pasigirsta garsinis signalas (zr. 7 skyriy) .

6.4.6 Sujungimas ir auSinimas

Atidarykite réma, iStraukite Kaitinimo plokste ir suglauskite abu sulydytus galus kaip jmanoma
greiciau.

Palaikykite kryptinio voztuvo svirtj uzdarytoje padétyje apie 2~3 minutes, po to kryptinio voztuvo
svirt] nustatykite j viduring padétj ir paspauskite mygtuka (,,Ts”). Pradedamas skai¢iuoti au§inimo
laikas. Jam pasibaigus vél pasigirsta garsinis signalas. ISleiskite slégj, atlaisvinkite apkaby sraigtg

ir iStraukite sujungtg vamzdj.
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7. Laikmatis ir temperatiiros reguliatorius
Pakeitus vieng i§ parametry, pvz., iSorinj skersmenj, nominaly slégj (SDR) ar vamzdZiy medziaga,
iSlaikymo laika ir ausinimo laika reikty taip pat pakeisti pagal suvirinimo standarta.

7.1 Laikmacio nustatymas

Paspauskite
.set’
Paspauskite
N ar V
Paspauskite
.set’
Paspauskite
N ar V

Paspauskite
L.set’

Lemputé T, Sviecia, o lemputé Ts neSviecia

Islaikymo laiko nustatymas sekundémis

Lemputé T, nesviecia, o lemputé Ts Sviecia

Ausinimo laiko nustatymas sekundémis

I | I

Laiko nustatymas atliktas

7.2 Naudojimo instrukcija

Paspauskite
PN
Paspauskite
T,

Signalas, kai baigiasi islaikymo laikas

Signalas, kai baigiasi ausinimo laikas

¢
41

7.3 Temperattiros reguliatoriaus nustatymas

1) Paspauskite ,,SET” ir palaikykite ilgiau nei 3 sekundes, kol virSutiniame ekrane pasirodys ,,sd”.
2) Paspauskite ,,A” ar ,,v ” reik§mei nustatyti (laikykite nuspaude ,,A” ar ,,v ” ir reikSmé mazés ar
didés automatigkai)

3) Atlike nustatyma, paspauskite ,,SET” ir grjsite atgal prie stebéjimo ir valdymo ekrano biisenos.
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8. Suvirinimo standarto (DVS2207-1-1995) aprasymas

8.1 Priklausomai nuo suvirinimo standarto ir PE medziagos, laikas ir slégis jvairiuose suvirinimo
etapuose skiriasi. Faktinius suvirinimo parametrus turéty nurodyti vamzdziy ir fitingy gamintojai.
8.2 Vamzdziy i§ PE, PP ir PVDF suvirinimo temperatiira pagal DVS standarta kinta nuo 180°C iki
270°C. Kaitinimo plokstés darbiné temperatira yra 180~230 °C, 0 jos maks. pavirSiaus
temperattira gali pasiekti 270 °C.

8.3 Pavyzdinis standartas DVS2207-1-1995

4 P 3eadpressure Wekding pressure
Soaking pressure
Time
‘l L O lj l.q ‘S
Sienelés Siales Sialés I§laikymo I§laikymo Perjungimo Slegio Suvirinimo | Ausinimo
storis aukstis formavimo aukstis slégis laikas atstatymo slégis laikas
(mm) (mm) slegis T, (sek.) (MPa) T (sek.) laikas (MPa) Ts(min)
(MPa) T, (sek.)

0~4,5 0,5 0,15 45 <0,02 5 5 0,15+0,01 6
45~7 1,0 0,15 45~70 <0,02 5~6 5~6 0,15+0,01 6~10
7~12 1,5 0,15 70~120 <0,02 6~8 6~8 0,15+0,01 10~16
12~19 2,0 0,15 120~190 <0,02 8~10 8~11 0,15+0,01 16~24
19~26 2,5 0,15 190~260 <0,02 10~12 11~14 0,15+0,01 24~32
26~37 3,0 0,15 260~370 <0,02 12~16 14~19 0,15+0,01 32~45
37~50 35 0,15 370~500 <0,02 16~20 19~25 0,15+0,01 45~60
50~70 4,0 0,15 500~700 <0,02 20~25 25~35 0,15+0,01 60~80

Pastaba: sidlés formavimo slégis ir suvirinimo slégis yra rekomenduojamas slégis sudarime,

manometrinj slégj reikty skaiciuoti pagal tokia formulg:

Virinamy vamzdziy galy skerspjuvis
Suvirinimo slégis = x 0.15 + dinaminis slégis (MPa)

Bendras cilindry skerspjiivis
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9. Darbo trikdZiy analizé ir sprendimai

9.1 Dazny sujungimo kokybés problemy analizé.

@ Vizualinis patikrinimas: apvali sitilé, geras sujungimas.

@ Siaurg ir jdubusi sitlé. Per aukstas suvirinimo slégis.

@ Per maza sitilé. Nepakankamas suvirinimo slégis.

@ Tarp suvirinimo pavirsiy yra griovelis. Nepakankama suvirinimo
temperatiira ar per trumpas perjungimo laikas.

@ Auksta ir Zema sialé. Taip nutinka dél skirtingo kaitinimo laiko ar
lydymo temperatiros.

@ Blogas centravimas. Kai centrinés ays nesutampa daugiau nei

10% vamzdZio sienelés storio.

9.2 Techninés prieziiiros ir patikros periodai
9.2.1 Techniné priezitira
#  Kaitinimo plokstés danga
Su kaitinimo plokste dirbkite atsargiai. ISlaikykite atitinkama atstumg nuo Kaitinimo
plokstés. Jos pavirSiy reikia valyti, kol jis dar Siltas ir naudoti minks$ta Sluoste ar popieriy,
vengti abrazyviniy medziagy, kurios gali paZeisti danga.
Reguliariai reikia vykdyti toliau nurodytus darbus.
1) Nuvalyti pavirSiy naudojant greitai garuojantj ploviklj (alkohol;j).
2) Patikrinti sraigty tvirtuma, kabelio ir kiStuko buklg.
3) Patikrinti jos pavir§iaus temperatiirg infraraudonyjy spinduliy termometru.
#Pjovimo jrankis
Primygtinai rekomenduojame aSmenis laikyti Svarius ir skriemulius valyti plovikliu.
Reguliariai vykdykite pilno i§valymo darbus.
% Hidraulinis blokas
Priziarekite jj tokiu budu:
1) periodiskai tikrinkite alyvos lygj
2) visg alyva pakeiskite kas 6 ménesius
3) bakelj ir alyvos kontiirg palaikykite Svarius.
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9.2.2 Techniné priezidira ir patikra

Eiliné patikra
Dalis ApraSymas Patikra Pirmasis Kas 6 Kasmet
pries nau- ménuo ménesius
dojima
ISgalasti ar pakeisti aSmenis. ° °
Pjovimo jrankis | Pakeisti kabelj, jei pazeistas. ° ° °
Suverzti mechanines jungtis.
Pakartotinai prijungti kabelj ir lizda. °
Nuvalyti kaitinimo plokstés pavirSiy, pakeisti °
Kaitinimo PTFE danga, jei reikia.
ploksté Suverzti mechanines jungtis. ° ° °
Temperatiiros Patikrinti temperattiros indikatoriy. ° .
reguliavimo Pakeisti kabelj, jei paZeistas. .
sistema
Patikrinti manometra.
Pakeisti tarpines, jei hidraulinis blokas praleidzia. ° ° °
Hidraulikos I$valyti filtra. ° °
sistema Isitikinti, kad alyvos pakanka darbui. ° °
Pakeisti hidrauling alyva. °
Pakeisti alyvos zarna, jei pazeista.
Pagrindinis Pakartotinai suverZzti sraigtus rémo asies gale. . ° °
rémas Pakartotinai uzpurksti prieskoroziniy dazy, jei °
reikia.
Maitinimas Paspausti grandinés apsauginio jtaiso testavimo °
mygtuka, jsitikinant, ar jis tinkamai veikia. ° °
Pakeisti kabelj, jei paZeistas.
°” techninés prieZiaros periodas
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9.3 Darbo trikdziy analizé ir sprendimai

Dazniausios problemos nurodytos toliau pateiktoje lenteléje.

jrankius su saugos sertifikatu.

Naudojimo metu gali kilti tam tikry problemy su hidrauliniu bloku ir elektros jtaisais.

Atlikdami prieZitiros ar keitimo darbus, naudokite pridedamus jrankius, atsargines dalis ar Kitus

Irankius ir atsargines dalis be saugos sertifikato naudoti draudziama.

Hidraulinio bloko darbo trikdziai

Nr. Darbo trikdis Problemos analizé Sprendimai
1. Jungiklio gedimas. 1. Patikrinti jungiklj.
Neveikia siurblio 2. Blogai prijungtas maitinimas. 2. Gerai prijungti maitinima.
1 | variklis 3. Atsilaisvino lizdas jungties viduje. 3. Patikrinti jungtj.
4. Aparatas netinkamai jZemintas. 4. Patikrinti jzeminimo jungtj.
Siurblio variklis 1. Variklis perkrautas. 1. Isitikinti, kad variklio apkrova nesiekia
sukasi per létai ir 2. Sugedo variklis. 3 MPa.
2 | girdisi nenormalus 3. Uzsikim3o filtras. 2. Suremontuoti ar pakeisti siurblj.
triukSmas 4. Nestabili darbo jtampa. 3. I3valyti filtra.
4. Patikrinti maitinimo stabiluma.
1. Pazeistas kryptinis voztuvas. 1. Pakeisti kryptinj voztuva.
2. Sistemoje yra oro. 2. Keleta karty pajudinti cilindra, siekiant
3 | Cilindras dirba 3. Per zemas sistemos slégis. iSleisti ora.
nenormaliai 4. Uzsiblokavo greitoji jungtis. 3. Sureguliuoti sistemos slégj.
5. Neuzfiksuotas slégio i§leidimo voztuvas. 4. Pakeisti greitaja jungtj.
5. Uzfiksuoti voztuva
4 | Cilindras praleidzia 1. Blogas alyvos sandarinimo Ziedas. 1. Pakeisti alyvos Zieda.
2. Smarkiai pazeistas cilindras ar stimoklis. 2. Pakeisti cilindra.
Slégio nejmanoma 1. Uzsiblokavo persipylimo voztuvo Serdis. 1. I8valyti ar pakeisti persipildymo
padidinti, arba per 2. Praleidzia siurblys. voztuvo Serd;.
5 | dideli svyravimai 3. Atsilaisvino siurblio jungtis, ar griovelyje | 2. Pakeisti siurblj.
vyksta praslydimas. 3. Pakeisti jungtj.
4. Neuzfiksuotas slégio iSleidimo voztuvas. 4. Uzfiksuoti voztuva.
Elektros jtaisy darbo trikdziai
1. Pazeistas maitinimo kabelis. 1. Patikrinti maitinimo kabel;.
1 | Aparatas 2. Nenormalus maitinimas. 2. Patikrinti darbinj maitinima.
neveikia 3. Uzsidaré jzeminimo jungiklis. 3. Atidaryti jzeminimo jungiklj.
[§sijungia jZeminimo | 1. Gali buti paZeisti kaitinimo plokstes, | 1. Patikrinti maitinimo kabelius.
2 | jungiklis siurblio variklio ir pjovimo jrankio maitinimo | 2. Patikrinti elektrinius elementus.

kabeliai.
2. Elektrines dalis paveiké drégme.
3. Maitinimo grandingje néra jzeminimo

apsauginio jtaiso.

3. Patikrinti jZeméjimo apsauginj jtaisa.
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1. Atidarytas temperatiiros reguliatoriaus

jungiklis.

2. Jutiklis (pt100) neveikia tinkamai. Varza 4

ir 5 kaitinimo plokstés lizduose turi biiti ne
daugiau 100~183 Q.

3. Sildymo elementas kaitinimo plokstéje
neveikia tinkamai. Varzos tarp 2 ir 3 turi buti

ne daugiau 23 Q. Izoliacijos varzZa tarp §ildymo

1.Patikrinti kontaktoriy jungtis.
2. Pakeisti jutiklj.

Nenormalus elemento galvutés ir iSorinio apvalkalo turi bati | 3. Pakeisti kaitinimo plokste.
temperatiiros didesné nei 1M Q. 4. Pakeisti temperattiros reguliatoriy.
padidéjimas 4. Jei temperattiros reguliatorius rodo daugiau 5. Zr. temperatiiros nustatymo

nei 300°C, gali baiti pazeistas jutiklis, arba apraSyma.

atsilaisvino jungtis. Jei temperatiiros 6. Patikrinti ir pakeisti kontaktorius, jei

reguliatorius rodo LL, jutiklis yra uZtrumpintas. | reikia.

Jei temperaturos reguliatorius rodo HH, jutiklio

kontiiras yra atidarytas.

5. Sureguliuoti temperatiirg ant temperatiiros

reguliatoriaus esan¢iu mygtuku.

6. Temperatiira nenormaliai SVyruoja.
Prarandamas Raudona lemputé $viecia, bet temperatiira vis

valdymas kaitinimo

metu

kyla. Taip yra todél, kad sugedusi jungtis, arba
neatsidaro jungtys 7 ir 8, kai pasiekiama

reikiama temperatiira.

Pakeisti temperataros reguliatoriy.

Pjovimo jrankis

nesisuka

Neveikia galinés padéties daviklis, arba jstrigo

pjovimo jrankio mechaninés dalys.

Pakeisti pjovimo jrankio galinés

padéties daviklj ar mazajj ratuka.
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